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© Vorrichtung zum Glatten von Wasche 

© Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Giatten von hohlformartiger Wasche wie Hemden oder 
Hosen. 

Die Vorrichtung besitzt an den Wasche-Randbereichen 
der Hohlform Stutz- und Halteelemente fur die glattege- 
rechte Ausrichtung des Glattgutes sowie ein Geblase, 
durch das mittels Luftstromung und Oberdruck das Glatt- 
gut aufgeblaht und gespannt wird. lm Inneren der Hohl- 
form sind an cjlattetechntsch problematischen Stellen wie 
Knopfleiste, Armelenden, Manschetten und dergleichen 
Strahlungsheizelemente und/oder Konvekttonsheizeie- 
mente angeordnet. Im Bereich der stromungstechnisch 
offenen Wasche-Randbereiche sind diese Offnungen 
uberdeckende Luftumlenkeiemente vorgesehen, durch 
die der austretende Luftstrom in Richtung der AuBenseite 
^ des Glattgutes umgelenkt wird. 

< 

oo 
in 

CO 



1U 

Q 




BUNDESDRUCKEREI 11.98 802 063/198/1 



25 



UtL IV/ . 

1 

Beschreibung 

Die Ertindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum 
Glatten von hohlrbrmartiger Wasche wie Hemden, Hosen 
und dergleichen mit Stiitz- und/oder Hal ted erne men fur die 
glattgerechte Ausriehtung des Glattguies, niit einem Ge- 
blase sowie mit einer Heizeinrichtung. 

Mit einer bekannten gewerb lichen Maschine zum Damp- 
ten und Glatten von Bekieidungsstiicken (DE- 
PS 35 07 757) soil eine Endfinishbehandlung eines Beklei- 
dungsstiickes in einem einzigen Arbeitsgang bei bieibendem 
Qualitatsstandard ermbglicht werden. Hierzu sind eine der 
PalSform, z. B. eines Hemdes zum Teil nachgebildete A ul- 
lage sowie eine Spann vorrichtung fur die Randbereiche des 
Bekleidungsstiickes zum entsprechend der PaGform lagege- 
rechten Ausrichten des Bekleidungsstiickes vorgesehen, die 
an unterschiedliche GroBen anpafibar sind. Unter der Wir- 
kung von Dampf- und/oder Trocknungsluft wird das Beklei- 
dungsstiick in seiner eigenen PaBform ausgeformt und unter 
Einsatz von formstabilen Anlagen, Formeiementen und ei- 
nes dampfdurchstromten Dampfsackes behandelt. Bei der 
Glattebehandlung ergibt sich hierbei die Schwierigkeit, daB 
solche Bekleidungsstiicke in der Regel partiell unterschied- 
liche Textildicken und damit Stellen erhohter Feuchtigkeits- 
aufnahme haben, zum Beispiel bei Hemden im Kragenbe- 
reich. an den Manschetten, Knopfleiste, Unterfiitterungen 
und dergleichen, wodurch an diesen Stellen die Verdamp- 
fung der eingebrachten oder vorhandenen Feuchtigkeit bzw. 
die Warmeab sorption behindert wird und ein insgesamt ho- 
mogener Glattungsverlauf allein durch die von einem zen- 
tralen Geblase ausgehenden Luftstrbmung nicht sicherge- 
stellt werden kann. 

Der vorliegenden Ertindung liegt die Aufgabe zugrunde, 
eine Vorrichtung der eingangs genannten Art so auszuge- 
stalten, daB bei minimalem Aufwand von das Glattgut in der 
vorgegebenen PaBform ausrichtenden mechanischen Mit- 
teln ein homogener und an alien Waschestellen gleichmaBi- 
ger Giattungsvorgang ermoglieht wird. Diese Aufgabe wird 
zum einen bei einer im OberbegrirT des Patentanspruches 1 
angegebenen Vorrichtung dadurch gelost, da!3 zumindestein 
Teil der Heizeinrichtung als im Inneren und/oder im peri- 
pheren Bereich einer durch die Stutz und/ oder Halteele- 
mente begrenzlen virtuellen oder faktischen Hohlfonn ange- 
ordnete Heizelemente ausgebildet ist, und zum anderen da- 
durch, daB gemaB Paten tanspruch 11 auBerhalb der Hohl- 
form im Bereich zumindest eines der Stutz- und/oder Hal- 
tee lemente ein das nach auBen offene Stutz- oder Hal tee le- 
ment uberdeckendes Luftumlenkelcmcnt vorgesehen ist, 
durch das der durch das offene Stiitz- oder Halteelement 
nach auBen austretende Luftstrom in Richtung der AuBen- 
seite des zu behandelnden Glattgutes umgelenkt wird. 

Durch beide Losungsvarianten wird an glattetechnisch 
problematischen Stellen partiell eine gegenuber den unpro- 
blernatischen Stellen erhohte Wannezufuhr und damit eine 
erhohte Verdampfung der Feuchtigkeit erzielt, so daB insge- 
samt ein. homogener Giattungsvorgang erreicht wird. 

Als Heizelemente konnen hierbei elektrische Strahlungs- 
heizkorper verwendet werden, von denen aus unmittelbar 
Heizenergic auf die problematischen Stellen einwirkt oder 
aber es konnen im Inneren der Hohlform, vorzugsweise im 
Bereich von Teilluftstrbmen partiell Konvektionsheizele- 
mente angeordnet sein, durch die Teilluftstrbme, die zum 
Beispiel in die Armel eines Hemdes einstromen, auf eine er- 
hohte Temperatur gcbracht werden. 

Eine besonders einfache mechanische Ausgestaltung der 
Vorrichtung ergibt sich dadurch. daB Stiitz- und/oder Haltee- 
lemente nur fur Wasche-Randbereiche vorgesehen sind, wo- 
bei zum einen sich die Wasche unter der Wirkung des Ge- 
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biases und der sich im Inneren der HohLform ausbildenden 
Uberdruckes von seibst in der entsprechenden PaBform 
spannt und zum anderen in dieser glattgerechten Ausrieh- 
tung in optimaler Weise der Heizwirkung der besonderen 
5 Heizelemente ausgesetzt ist. 

Weitere vorteilhafte Einzelheiten der Erfindung ergeben 
sich aus dem in der Zeichnung dargesteiken und nachste- 
hend beschriebenen Ausfuhrungsbeispiel. 

Es zeigt: 

to Fig. 1 die schematische Frontansicht der Vorrichtung. 
Fig. 2 eine vergrdBert dargestellte Einzelheit der Vorrich- 
tung im Bereich X gemaB Fig. 1. 

Die in den Figuren dargestellte Vorrichtung zum Glatten 
von Wasche ist als Standgerat ausgestaltet (obwohl eine 

15 wandhangende Version ist ebenfalls denkbar) und besitzt ei- 
nen vertikalen Stander t mit FuBteil 2. An dem Stander I be- 
festigt ist ein Geblase 3 mit Saugseite bei 4 und Druckseite 
bei 5. An das in konventioneller Weise ausgebildete Geblase 
3 schlieBt sich ein zum Beispiel in Form eines vieifach ge- 

20 lochten Blechringes ausgebildetes Halteelement 6 an, das 
nur schematisch dargestellt ist und zum Beispiel nach Be- 
darf im Umfang erweiterbar ist und eine nicht riaher darge- 
stellte W'asche-Spannvorrichtung enthalt. Weiterhin ist 
oberhalb des Halteelernentes 6 am Stander 1 ein langge- 

25 strecktes elektrisches Strahlungsheizelement 7 befestigt, 
zum Beispiel in Form eines stabartigen Halogenstrahlers. 
Mit 8 ist eine nur schematisch angedeutete, zum Beispiel te- 
leskopartige Hohenverstelleinrichtung bezeichnet, durch 
welche der in Fig. 1 oberste Teil 1' des Standers 1 in zwei 

30 entgegengesetzten Richtungen hohenmaBig verstellt werden 
kann, wie durch den vertikalen Pfeil angedeutet. An dem 
Teil 1' des Standers 1 befestigt ist ein weiteres, vorzugs- 
weise ringformiges Strahlungsheizelement 9, daran an- 
schlieBend eine wiederum nur schematisch angedeutete Ver- 

35 stellvorrichtung 10 fur die horizontale Verstellung von zwei 
gleichartigen Stiitzelementen 11 entsprechend dem horizon- 
talen Doppelpfeil. Am oberen Ende des Teiles 1' des Stan- 
ders 1 befestigt ist ein im wesentlichen gewolbtes Stiitzele- 
ment 12 sowie daruber ein Halteelement 13 mit nicht darge- 

40 stellter Spannvorrichtung und integriertem, zum Beispiel 
ringlormigem Strahlungsheizelement 14. Ferner ist am obe- 
ren Ende des Teilers 1' ein haubenformiges Luftumlenkele- 
ment 15 befestigt. An den im wesentlichen stabartigen Stiit- 
zelementen 11 befestigt sind Konvektionsheizelemente 16. 

45 Beim Ausfuhrungsbeispiel an diametral gegenuberliegen- 
den Seiten des Halteelernentes 6 schwenkbar angeienkt sind 
stabartige Spannvorrichtungen 17, die an den freien Enden 
wiederum iiber Gelenke 18 in Schwenkverbindung stehen 
mit nur schematisch angedeuteten Halteelementen 19. Im 

50 Bereich der oberen Begrenzung des Halteelernentes 6 befin- 
det sich eine nicht weiter erlauterte Befeuchtungsvorrich- 
tung 20. 

Mit strichpunktierten Linienziigcn angedeutet ist ein 
Glattgut in Form eines Herrenherndes 21. Dieses Glattgut 

55 wird auf die Stutzelemente 11 und 12 im Kragenbereich und 
im Armelansatz bereich aufgelegt. wobei die Stutzelemente 
11 an den freien Enden gewolbt ausgebildet sind. Der untere 
Hemdsaum wird in nicht weiter dargestellter Weise am Hal- 
teelement 6 gcfaSt und verspannt, wahrend die freien Arme- 

60 lenden, d. h. die Manschetten, mit den Halteelementen 19 
gefaBt und verspannt werden, so daB das Glattgut sich in ei- 
ner glattgerechten Ausriehtung gemaB Fig. 1 befindet. 
Durch Betatigung der Hohenverstelleinrichtung 8 und der 
Verstc 11 vorrichtung 10 sowie durch Schwenken der Spann- 

65 vorrichtung 17 kann das Glattgut glatt gespannt werden. Zur 
Durchfuhrung des Gliittvorganges wird das Geblase 3 einge- 
schaitet und die zum Beispiel an dem im Inneren des ring- 
rormigen Halteelernentes 6 befindlichen Heizelementes 22 
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wird die von cler Druckseite 5 des Geblases 3 nach oben in 
Richtung der gestrichelten Pfeile stromende Luft erwarmt 
und gege be nen falls mitteis der Befeuchtungsvorrichtung 20 
befeuchteL- Wie durch gebogene und gestricheke sowie 
durch vertikale gestrichclfc Pfeile verdeutlicht, strcmt ein 5 
Teil der Luft nach oben in Richtung des hohlen Halteele- 
mentes 13 und durch dieses Halteelement 13 hindurch und 
wird an dem Luftumlenkelement 15 nach beiden Seiten in 
Richtung des Kragenbereiches des Glattgutes 21 umgelenkt. 
Weitere Teilluftstrome stromen in Richtung der offenen Ar- to 
melmundungen, nehinen dabei von den Konvektionsheize- 
lementen 16 Warme auf und durchstromen die Armel des 
Glattgutes 21, wo die Luft durch die wiederum offenen, zum 
Beispiel ringformigen Halteelementen 19 hindurch ins Freie 
aus stromt, wie durch Pfeile verdeutlicht. Bei Be trie b des 15 
Geblases 3 entsteht in der durch die Stiitz- und HaJteele- 
mente begrenzten vinuellen und in Verbindung rait dem 
Glattgut faktischen Hohlform ein Uberdruck. durch welchen 
das Glattgut entsprechend seiner PaGform ausgerichtet und 
durch Aufblahen in sich gespannt wird. Die aus den Arme- 20 
lenden (Manschetten) austretendcn Luftstromungen treffen 
wiederum auf je ein in Fig. 2 angedeutetes Luftumlenkele- 
ment 23. wodurch die austretende Luftstromung in Richtung 
der AuBenseite der Manschetten des Glattgutes 21 umge- 
lenkt wird, wie durch Pfeile verdeutlicht, In diesem Fall ist 25 
das Luftumlenkelement 23 kugelabschnittsfbrmig ausgebil- 
det. Wahrend durch die stromende Luft probiemlos ein Ent- 
feuchten und Glatten der uberwiegenden Oberflachenberei- 
che des gespannten Glattgutes 21 erreicht wird, sind den 
glattetechnisch problematischen Stellen, namlich dem Kra- 30 
genbereich, der parallel zum Stander 1 verlaufenden Knopf- 
leiste des Hemdcs,. den Armelenden oder Manschetten und 
dem unteren Hemdsaum besondere Heizelemente zugeord- 
net. So bewirkt das Strahlungsheizelement 14 in Verbindung 
mit der umgelenkten Luft eine zusatzliche, intensive War- 35 
mezufuhrung; ferner wird durch das Vorhandensein der 
Konvektionsheizkorpcr 16 der in Richtung Armelenden flie- 
Bende Luftstrom zusatzlich erhitzt; zusatzliche Warmeener- 
gie wird auch der vertikalen Knopfleiste durch das Strah- 
lungsheizelement 7 zugeluhrt und schlieBlich erfolgt eine 40 
erhbhte Warmezufiihrung zum Hemdsaum durch das Strah- 
lungsheizelement 22. Entsprechend einem vorgegebenen 
und die Ausgestaltung des Glattgutes berucksichligenden 
Programm kann vorgesehen sein, daB die Heizelemente und 
das Geblase gleichzeitig betreibbar sind oder daB das Ge- 45 
blase permanent und die Heizelemente nur wahrend einer 
Teilzeit der Glattebehandlung oder aber taktweise betrieben 
werden. 

Patentanspruche 50 

1 . Vorrichtung zum Glatten von hohlformartiger Wa- 
sche wie Hemden, Hosen und dergleichen mit StLitz- 
und/oder Halteelementen furdieglattgerechte Ausrich- 
tung des Glattgutes, mit einem Geblase sowie mit einer 55 
Heizeinrichtung, dadurch gekennzeichnet, daB zu- 
mindest ein Teil der Heizeinrichtung als im Inneren 
und/oder im peripheren Bereich einer durch die Stiitz- 
und/oder Halteclemente (6, 11, 12, 13, 19) begrenzten 
virtueilen oder faktischen Hohlform angeordnete Hei- 60 
zelemente (7, 9, 14, 16, 22) ausgebildet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB als Heizelemente (7, 9, 14, 22) Strah- 
lungsheizkorper gegebenenfalls mit Refiektoren vorge- 
sehen sind. 65 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zusatzlich zu den Strahlungsheizelemen- 
ten im Inneren der Hohlform Konvektionsheizele- 
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mente (16) vorzugsweise im Bereich von Teilluftstro- 
men des Geblases (3) angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche. dadurch gekennzeichnet, daB die SLrahlungs- 
heizclementc nur im bzw. an Teilbercichen cler Hchl- 
fonn, vorzugsweise nur an glattetechnisch problemati- 
schen Stellen angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB Strahlungsheizelemente auBerhalb 
der Hohlform angeordnet und auf das Glattgut gerieh- 
tet sind. 

6. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprtiche, dadurch gekennzeichnet, daB Heizelemente 
und Geblase (3) gLeichzeitig betreibbar sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Geblase (3) permanent und die Hei- 
zelemente nur wahrend einer Teilzeit der Glattebe- 
handlung oder taktweise betreibbar sind. 

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche. dadurch gekennzeichnet, daB Stiitz- und/oder 
Halteclemente nur fur Wasche-Randhereiche vorgese- 
hen sind. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an einem Traggestell oder Stander (1) zu- 
mindest ein testes Stutzelement (12) und mehrere, vor- 
zugsweise verstellbar bewegliche Stiitz- und Halteele- 
mente (6, 11, 19) angeordnet sind. 

10. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB zum Glatten von 
Hemden am Stander (1) ein Stutzelement (12) fur den 
Hemdkragen mit benachbartem Strahlungsheizelement 
(14), ein Halteelement (6) fur den Hemdsaum, zwei an 
Spannvorrichtungen (17) angeordnete Halteelemente 
(19) fur die Armelenden, ein Strahlungsheizelement (7. 
22) entlang der Knopfleiste und vorzugsweise auch im 
Bereich des Hemdsaumes, Konvektionsheizelemente 
(16) im Bereich der Armcleinmundungen sowie vor 
dem Halteelement (6) ftir den Hemdsaum die drucksei- 
tige Geblaseoffnung (5) des Geblases (3) angeordnet 
sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stiitz- und Halteelemente (11, 19, 6) 
gegenuber dern zentralen Stutzelement (12) durch Re- 
lativbewegung verspannbar sind. 

12. Vorrichtung zum Glatten von Wasche, insbeson- 
dere nach einem der vorhergehenden Anspruche fur 
hohlformartige Wasche wie Hemden, Hosen und der- 
gleichen, mit Stiitz- und/ oder Halteelementen fur die 
glattgerechte Ausrichtung des Glattgutes, mit einem 
Geblase sowie mit einer Heizeinrichtung, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auBerhalb der Hohlform im Bereich 
zumindesteines der Stiitz- und/oder Halteelemente ein 
das nach auBen offene Stiitz- oder Halteelement iiber- 
deckendes Luftumlenkelement (15, 23) vorgesehen ist, 
durch das der durch das otfene Stiitz- oder Halteele- 
ment (12, 19) nach auBen austretende Luftstrom in 
Richtung der AuBenseite des zu behandeinden Glattgu- 
tes (21) umgelenkt wird. 

13. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB dem Geblase (3) 
eine Befeuchtungsvorrichtung (20) zugeordnet ist. 
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1 Abstract 


A device is for smoothing garments such as shirts or trousers and has support and/or holding elements 
(6, 1 1, 12, 13, 19) for the garment, a fan, and a heater. At least a part of the heating device is designed 
as heating elements (7, 9, 14, 16, 22) which are located in the interior and/or periphery of a virtual or 
actual hollow space defined by the support and/or holding elements (7, 9, 14, 16, 22). 
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